
ZHP-WH200L-MN / ZHP-WH300SL-MN

Residenziale

WATER
HEATER

 Scaldaacqua a pompa di calore efficiente
	 e progettato per durare a lungo

 Intelligente e connesso con l’ecosistema di monitoraggio ZSM-HUB
 Rispettoso dell’ambiente grazie al refrigerante naturale R290,

	 temperature fino a 75°C
 Resistenza elettrica di integrazione per funzionamento rapido

	 e sfruttamento della produzione fotovoltaica



CONTROL AND FUNCTIONS

Data Query

TIMER/CLOCK Setting

Temperature Setting

Manual Defrost

ON/OFF

MODE

User-friendly controller with LED display provides you a diverse range of operation modes and settings 
to ensure less energy consumption.

The vertical airflow design ensures enough 
space for heat exchange between external 
and the interior environment, which makes it 
easy for installation.The air inlet and outlet 
ducts are 158mm wide, which allows for large 
air inlet/outlet volume, improving heating 
efficiency. 

Heating Capacity（kW）

Consumen Power（kW）

COP

Hot Water Volume（L/h）

Operation Range（℃）

Max.Outlet Water Temp.（℃）

Max. Power Input（kW）

Max. Running Current（A）

Power Supply（V/Ph/Hz）

Wi-Fi Function

Electric Heating（kw）

Water Connection

Noise（dB(A)）

Compressor

Gas Control   

Refrigerant

Refrigerant (kg)

Rated Water Pressure

Water Tank Type

Water Tank Volume（L）

Water Proof Level

Net weight（kg）

Net Dimensions(L/W/H)（mm）

1.50 

0.375

4.0 

35

-7~45

75

3.1

14.0 

220-240V~50Hz

YES

2.50 

G3/4"(female)

≤42

HIGHLY

EEV

R290

150g

0.8MPa

Enamel

250

IPX1

110

φ650×1650

Model：NE-F 15HWR5-200E-U 15HWR5-250E-U 15HWR5-300E-U

Notice:
The above data is for reference only. The specific data is subject to actual product.

200 300

95 129
Φ650×1440 mm Φ650×1850 mm

Europe version（R290）

*Test Condition:Ambient Temperature: (DB/WB) 20°C / 15°C；Water Temperature from 15°C to 55°C
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ENAMEL WATER TANK

The enamel water tank has been tested by 
280,000 times of pulse pressure, and it boasts 
the characteristics of no leakage, scaling, 
corrosion resistance, fatigue resistance to 
ensure that the water quality is clean and 
healthy.

VERTICAL AIRFLOW DESIGN
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VERTICAL AIRFLOW DESIGN

DATI TECNICI ZHP-WH200L-MN ZHP-WH250L-MN ZHP-WH300L-MN ZHP-WH300SL-MN

Condizioni di test: Temperatura Ambiente (BS/BU) 20°/15°C, Temperatura acqua da 15°C a 55°C

Scambiatore solare no si
Superficie scambiatore solare - 1,4 mq
Potenza Termica 1.50 kW
Potenza Elettrica 0.375 kW
COP 4.0
Volume di acqua prodotta 35 l/h
Range Operativo -7°C ~ 45°C
Temperatura Massima 75°C
Massima potenza Elettrica 3.1 kW
Massima Corrente Assorbita 14 A
Caratteristiche Alimentazione Elettrica 220-240V ~ /50Hz
Resistenza di Integrazione 2.50 kW
Connessione Idraulica G3/4” (femmina)
Livello Sonoro tipico <42 dB(A)
Tipo di refrigerante R290
Quantità di refrigerante 150 g
Massima pressione di esercizio 8 bar
Grado IP IPX1
Volume di Acqua contenuta 200 l 250 l 300 l
Peso netto 95 kg 110 kg 129 kg
Dimensioni (Φ*A) Φ650*1440 mm  Φ650*1650 mm Φ650*1850 mm
Diametro condotti aria 160mm
Lunghezza massima condotti aria 10m

Testato per 280.000 cicli di pressione pulsata
e caratterizzato da assenza di perdite, resistenza
al calcare e alla corrosione, garantendo così 
un’acqua sempre pulita e sicura.

Assicura spazio sufficiente per lo scambio
termico tra l’ambiente esterno e quello interno,
che rende semplice l’installazione.

SERBATOIO SMALTATO

DESIGN A FLUSSO D’ARIA VERTICALE


